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Master M

Rozsirte svoje moznosti

Navrhnuty a vyrobeny vo Finsku. Master M je
prémiovy kompaktny MIG/MAG zvaraci zdroj,
poskytujuci vysoku efektivitu a funk¢nost pri zvérani v
priemyselnych podmienkach. Digitélne riadenie
zvaracieho obluka, rychle nastavenie parametrov a
vynikajuci pomer vykonu a hmotnosti stanovuju nové
Standardy pre kvalitu a produktivitu zvérania.

Vyberte si z troch Spickovych modelov (353, 355
alebo 358) s rezimami manualneho zvarania, Auto a
Auto Pulse zvérania (modely 355 a 358). Mbzete zvérat s
plynom chladenymi horakmi alebo doplnit zostavu o
vodnu chladiacu jednotku, ktora maximalizuje vyuzitie
zvaracieho vykonu na 350 A pri 40% ED.

Zazite novu uroven produktivity a riadenia
zvaracieho obluka aktivovanim procesov MAX
(volitelna softvérova vybava modelov Master M 355 a
358).

Objednaijte si zvaracie procesy MAX k vaSmu novému
zvaraciemu zdroju, alebo si ich zakupte kedykolvek
neskor.

Zapnite pracovné LED svetla pre bezpecnu a
pohodInt pracu. Integrovany samonabijaci systém
LED pracovného osvetlenia je Standardnou vybavou
vsetkych modelov Master M. Tento prakticky zdroj
svetla funguje s napdajanim zo siete alebo bez nej, ¢o
zvysuje bezpecnost a produktivitu pri zlych
svetelnych podmienkach na pracovisku.

Master M je idealny pre pouzitie v dielni alebo na
stavbach. J e vyrobeny z vysoko odolného
vstrekovaného plastu, ktory odoldva narazom a
roznym inym nastraham pri kazdodennom pouzivani.

HLAVNE VYHODY

70%

VYSSIA PRODUKTIVITA

Softvérové oblukové zvaracie
procesy MAX a Wise zvy3Suju
produktivitu a rychlost
zvarania, zlepsuju ovladanie
zvarového kupela a znizuju
mnozstvo vneseného tepla do
zvarového spoja.

60%

RYCHLE NASTAVENIE

Az 0 60 % rychlejsie nastavenie
parametrov vdaka Weld Assist v
porovnani s manudlnym
nastavenim. Vsetko, ¢o musite
urobit, aby ste mohli zacat zvarat, je

40%

VYSOKY VYKON

Kompaktny
multiprocesovy zvéraci
zdroj Master M poskytuje
zvaraci vykon 350 A MIG /
MAG pri 40 % ED pri 40 ° C.

vybrat typ spoja, polohu zvarania a
hrabku materidlu.
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Zvyste standard pre kvalitu zvarania

Master M 353

MIG/MAG zvaracie procesy Manual, Auto,
ako aj procesy DC TIG a MMA.

Farebny LCD displej
Softvérovy balik Work pack, obsahujuci

programy pre zvéranie Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl

Nastavenie parametrov s Weld Assist

LED pracovné svetla

6 pamatovych kanalov

Powerlog

Tlacidla pre zavedenie drétu a test plynu

Kineticka brzda cievky
Osvetlenie vnutra poddvaca

Auto kalibracia
USB port
Bezpecné zdvihanie

Uzamknutie pomocou PIN
Stehovanie

Chladiaca jednotka Master M
GXR10, dialkové ovladanie na horaku

SuperSnake GTX, medzipodavac
Prietokomer plynu

2 alebo 4 kolesovy transportny vozik

Kompatibilita s Industry 4.0 a
softvérom WeldEye Digital po
pripojeni modulu DCM

- Vlyhrievanie podavaca

« Vzduchovy filter

Master M 355

MIG/MAG zvaracie procesy Manual, Auto a
Auto Pulse, ako aj procesy DC TIG a MMA.

Farebny LCD displej
Softvérovy balik Work pack, obsahujuci

programy pre zvaranie Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl

Nastavenie parametrov s Weld Assist

Zvaraci proces WiseFusion
LED pracovné svetla

6 pamatovych kanalov

Powerlog
Plynova ochrana a pritokomer

Tlacidla pre zavedenie drotu a test plynu

Kineticka brzda cievky

Osvetlenie vnutra poddvaca
Auto kalibracia

USB port

Bezpecné zdvihanie

Uzamknutie pomocou PIN
Stehovanie

OPCIE

Chladiaca jednotka Master M
GXR10, dialkové ovladanie na horaku

SuperSnake GTX, medzipodavac

Prietokomer plynu

2 alebo 4 kolesovy transportny vozik

Kompatibilita s Industry 4.0 a softvérom
WeldEye Digital po pripojeni modulu DCM
« Vlyhrievanie podavaca

» Vzduchovy filter

- Specialne softvérové zvéracie procesy
MAX Cool, MAX Position, MAX Speed arc

Master M 358

MIG/MAG zvaracie procesy Manual, Auto a
Auto Pulse, ako aj procesy DC TIG a MMA.

Plnofarebny TFT displej

Integrovana digitalna konetektivita
Softvérovy balik Work pack, obsahujuci
programy pre zvaranie Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl

Nastavenie parametrov s Weld Assist

Zvaraci proces WiseFusion

LED pracovné svetla

100 pamatovych kanalov

Powerlog

Plynova ochrana a prietokomer

Tlacidl4 pre zavedenie drétu a test plynu
Kineticka brzda cievky

Osvetlenie vnutra podavaca

Auto kalibracia

Bezpecné zdvihanie

Chladiaca jednotka Master M
Digitalne WPS
GXR10, dialkové ovladanie na horaku

SuperSnake GTX, medzipodavac
2 alebo 4 kolesovy transportny vozik

Prispdsobené softvérové baliky na
konkrétne materidly

Nativna konektivita v zmysle | ndustry
4.0 zahfnajuc WeldEye ArcVision a
digitalnych WPS (dWPS)

» Vlyhrievanie podéavaca

« Vzduchovy filter

- Softvérové zvaracie procesy MAX a Wise



Zdanlivo nemozné
menime na mozne

Pre ndroc¢né zvaracie aplikacie a vysoké vyrobné ciele poskytuju noveé softvérové zvaracie procesy MAX
zvysenie rychlosti zvérania, vylep3enie riadenia zvarového kupela a nizsi tepelny prikon do zvaru. Nové
procesy MAX dopifaju overené softvérové produkty Wise a spolo¢ne robia zo zdanlivo nemozného mozné.

w MAX

MAX Speed zvysuje rychlost zvarania
az o 70 %* v porovnani s tradi¢nym
pulznym alebo sprchovym zvaracim
procesom. MAX Speed vytvdra Cisté,
vysokokvalitné zvary, ¢im efektivne
znizuje pracovny cas a nadklady na
zvaranie. MAX Speed je ur¢eny na
/ zvaranie ocele a nehrdzavejucej ocele
v poziciach PA a PB.
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MAX

MAX Position poméha zvladat
posobenie gravitacie na roztaveny
zvarovy kupel. Proces MAX
Position poskytuje lepsiu kontrolu
a istotu pri zvarani v polohach. Je
idedlny pre vyplriové aj krycie
vrstvy pri zvarani ocele,
nehrdzavejucej ocele a hliniku v
polohe PF.

MAX

MAX Cool znizuje tepelny prikon do

= iy zvaru az o 32 %, ¢im zlepsuje
AN s kontrolu tam, kde prili§ vysoké
e~ \J = @ teploty negativne ovplyvnuju

stabilitu zvarového kupela a zvy3uju
I I I I I deforméciu spoja. MAX Cool je
idedlny pre rozne aplikdcie, vratane
vyroby tenkych plechov, zvarania
korenov, premostovania medzier a
zvarania tenkych extrudovanych

profilov s pridavnymi materidlmi Fe,
Ss, CuAl, a CusSi..
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Zistite viac informacii o $pecialnych * Maximalne rychlosti boli namerané pri automatizovanych a
T Cichio oCesoeh poloautomatickych aplikaciach zvarania Ss. Obmedzenia
p : rychlosti platia pre ru¢né zvéranie a ocelové materialy.

) kemp.cc/special-processes/com




Viac moznosti

P

WORK PACK SOFTVER

Standardny zvéraci softvér zahffa programy
pre zvaranie s priemermi drotu 0,8 mm, 0,9
mm, 1,0 mm, 1,2 mm, a materidlmi Fe, Fe
metal, Fe rutile, Ss rutile, Ss, AIMg5, AlSi5,
CuSi3, CuAl8. Modely Master M 355 a 358
podporuju aj volitelny zvaraci softvér.

WELD ASSIST

Weld Assist je nastroj pre rychlejsie
nastavenie parametrov. Jednoducho
vyberte typ spoja, polohu zvarania a hribku
materialu a ste pripraveni zvarat.
Predstavuje vynikajucu inStruktaznu a
edukacnu pomédcku. Parametre nastavené
Weld Assist mézete manudlne upravit podla
individualnych preferencii.

PRACOVNE SVETLA

Zlepsite efektivitu a bezpecnost prace
so sietovym napdjanim alebo bez neho.
LED osvetlenim je vybavené aj vnutro
podavaca drétu.

MASTER M COOLER

Udrzuje zvaraci horak chladny a
zaistuje stabilitu horenia obluka.
Nadrzka chladiacej jednotky sa fahko
Cisti. Chladiaca jednotka ma
zabudované LED osvetlenie, ktoré
ulahcuje sledovanie hladiny
chladiacej kvapaliny a beznu udrzbu.

SUPERSNAKE GTX

Rozsirte dosah zvéracieho horaka
pomocou kompaktného
medzipodavaca SuperSnake GTX
vybaveného digitalnym displejom,
vypina¢om a pevnym ochrannym
ramom.




KONSTRUKCIA PRE
BEZPECNE ZDVIHANIE

Master M je mozné zdvihat za rukovat
pomocou vhodného zdvihacieho
zariadenia, ¢o umoziuje ich
bezpecné premiestriovanie z miesta
na miesto.

PLYNOVA OCHRANA

Zabranuje zvdraniu pri preruseni
dodavky ochranného plynu alebo pri
nepripojeni plynu. Plynova ochrana je
Standardne integrovana do modelov 355
a 358.

POWERLOG

ReZim Powerlog umoznuje prepinanie
medzi tromi r6znymi drovihami
zvéracieho vykonu. Volba sa prevedie
pomocou kratkeho stlacenia spuste
horéka.

AUTOMATICKA KALIBRACIA

Automaticka kalibracia kdbla meria
odpor zvaracieho obvodu a kalibruje
digitdlne merace, ¢im zaistuje, ze
zobrazend hodnota na displeji presne
zodpoveda napatiu zvéracieho
obluka. Umoznuje tak dosiahnutie
suladu s WPS.

BEZDROTOVA KONEKTIVITA

Prenasajte a analyzujte zvéracie data
pomocou systému Kemppi WeldEye
pre analyzu a spravu zvaracej vyroby.
Master M 358 obsahuje ZADARMO
skisobnu 3 mesacnu licenciu pre
WeldEye ArcVision. Digitalne WPS
(dWPS) st volitelnym produktom pre
Master M 358.

Master M




_ Master M S

SuperSnake GTX

RieSenie pre zvaranie na vzdialenych
a tazko pristupnych miestach

SuperSnake GTX rozsiruje dosah standardnych zvéracich MIG horakov s

koncovkou a poskytuje jednoduché a efektivne rieSenie podavania pr

zvaracie droty na velké vzdialenosti. Viac informéci o

medzipodavaci

SuperSnake GTX sa lahko dostane na miesta, ktoré su so zakladnyi SuperSnake:

vybavenim nedostupné. > k y
emp.cc

k
Ide o perfektné rieSenie pre aplikacie, pri ktorych casté presu supersnake/com

nedostatocny dosah horaka ¢i stazeny pristup predstavujd v

Pre viac informécii o pouziti medzipodéavaca SuperSnake si
prestudujte ndvod na obsluhu Master M.




‘ Weld Eye wpustry 4.0

WeldEye
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Aj jednoduché riesenie monitorovania produktivity zvdrania méZe priniest pre
vdcsinu spolocnosti znacné vyhody a zlepsit pldnovanie pracovného toku.

WQId Eye ArCViSion Viete, ako sa vyuzivaju

L i i i vase zvaracie zdroje?
/iskajte prehlad o horeni oblUka
a parametroch zvarania

WeldEye ArcVision je softvérové rieSenie v zmysle Industry 4.0, ktoré
sleduje a zaznamendva ¢as horenia zvaracieho obluka a parametre zvarania
pre lepsi prehlad o zvaracej vyrobe. Udaje sa zo vietkych pripojenych
zvaracich zdrojov bezdrétovo prendasaju a ukladaju do cloudového
systému WeldEye ArcVision. Ziskané data sa nasledne vizualizuju do
prehladnych tabuliek a grafov, ktoré mozno filtrovat na zaklade r6znych
poziadaviek a pohodine si ich prezerat prostrednictvom webového
prehliadaca na pocitaci alebo mobile.

WeldEye ArcVision automaticky
zhromazduje Udaje z kazdého
pripojeného zvaracieho zdroja bez
nutnosti akéhokolvek zdsahu zo
strany uzivatela:

« Cas horenia obluka v hodinovom,
dennom, tyzdennom a mesa¢nom
prehlade

«  zvaracie parametre (A;V)

«  spotreba zvéracieho drétu (kg)

« spotreba energie (kWh)

Aktivujte si bezplatnu trojmesacnu

VYSKUSAJTE
ZADARMO

3-MESACNA
SKUSOBNA LICENCIA

skusobnu licenciu na WeldEye ArcVision bez
viazanosti. Stcastou skusobnej licencie je aj
modul WeldEye Welding Procedures,
pomocou ktorého si mozete vyskusat
fungovanie digitalnych WPS (dWPS) v
systéme zvdracieho zdroja Master M.

*Model Master M 358 je mozné pripojit k WeldEye
ArcVision bez dalsieho hardvéru, zatial co modely 353 a
355 nadvazuju spojenie prostrednictvom volitelného
zariadenia Digital Connectivity Module (DCM).

Viac informdcii o WeldEye:

EI'I ) weldeye.com

Prehladna vizualizacia ulahcuje
analyzu vyroby:

« Udaje o konkrétnom zvaracom
pracovisku

« porovndvacie zobrazenia doby
horenia obluka

«  zobrazenie vyuzitia zariadenia v
redlnom ¢ase na plane pracoviska

«  $pecifické informacie o zvaracom
zdroji (nastavenie, verzia softvéru)

« moznosti prispésobenia hlavného
zobrazenia pomocou miniaplikécii

Master M




Technické informacie

PARAMETER _ MASTER M G MASTER M GM

Sietové napdtie 3~ 50/60 Hz

40% [380 - 460 V]
40% [220 -230V]

60% [380 - 460 V]
60% [220-230V]

100% [380 - 460 V]
100% [220 -230 V]

MIG [380 - 460 V]
MIG [220-230V]

MMA [380 - 460 V]
MMA [220 -230V]

TIG [380 - 460 V]
TIG [220-230V]

Vystup pri +40 °C

Rozsah zvéracieho pridu a napatia
Pripojenie horaku
Mechanizmus podévaca drotu
Priemer podavacich kladiek
Fe
Ss
Mc/Fc
Zvaracie droty Al
Rychlost podévania
Hmotnost cievky so zvaracim drétom (max)
Priemer cievky so zvdracim drétom (max)
Tlak ochranného plynu (max)
Pracovna teplota
Skladovacia teplota
EMC trieda
Krytie
Vonkajsie rozmery DxSxV
Hmotnost bez prislusenstva
Doporuceny vykon generatora pradu (min) 400V

Normy

PARAMETER

Chladiaci vykon pri 1 I/min

Doporucena chladiaca kvapalina

Objem nadrzky

Rozsah pracovnej teploty s doporuc¢enou chladiacou kvapalinou
Skladovacia teplota

EMC trida

Stupen krytia (v zmontovanom stave)

Vonkajsie rozmery DxSxV

Hmotnost bez prislusenstva

Normy

MGP 4456 (zmes Kemppi)

635 x 305 x 292

IEC 60974-2,-10

380-460V =10 %

350 A (MMA 330 A)

280 A

220A

15 A/10V-350 A/ 45V

15A/10V-330A/ 45V

15A/1V-350A/45V
Euro

4-kladkovy, jednomotorovy
32 mm

08-1.2mm
0.8-1.2mm
08-1.2mm
0.8-1.2mm

0.5 -25 m/min

20 kg

300 mm

0.5 MPa

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

1P23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

15 kVA

[EC 60974-1,-10

31

380-460V 10 %
220-230V £10%

350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15 A/10V-350 A/ 45V
15 A/10V-300 A/ 40V

15A/10V-330A/45V
15 A/10V-300 A/ 40V

15A/1V-350A/45V
15 A/1V-300A/40V

Euro
4-kladkovy, jednomotorovy
32 mm
08-1.2mm
0.8-1.2mm
08-1.2mm
0.8-1.2mm

0.5 -25 m/min
20kg

300 mm

0.5 MPa
-20...+40°C
-40...4+60 °C

A

1P23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

15 kVA

I[EC 60974-1,-10

MASTER M COOLER MASTER M COOLER MV

1.0 kW
MGP 4456 (zmes Kemppi)

-20...+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

635 x 305 x 292

14,9 kg

IEC 60974-2,-10



Objednavacie cisla

POLOZKA

MASTER M 353 G

MASTER M 353 GM

MASTER M 355 G

MASTER M 355 GM

MASTER M 358 G

MASTER M 358 GM

MASTER M COOLER

MASTERMIG COOLER MULTI VOLTAGE

T35A, DVOKLOLESOVY TRANSPORTNY VOZIK BEZ FLASE
T25MT DVOJKOLESOVY VOZIK PRE STREDNU FIASU
P45MT STVORKOLESOVY VOZIK PRE VELKU FLASU
P43MT STVORKOLESOVY VOZIK BEZ FLASE

SUPRAVA PRE VYHRIEVANIE PODAVACA

SADA PRE REGULACIU PRIETOKU PLYNU S ROTAMETROM
SUPERSNAKE SADA

SADA FILTROV PRE ZVARACI ZDROJ MASTERMIG

MMA EURO KONEKTOR 500A

HR40 DIALKOVE OVLADANIE S DVOMI POTENCIOMETRAMI
GXR10 DIALKOVE OVLADANIE NA ZVARACOM HORAKU
MSM MAX Speed

MSM MAX Cool

MSM MAX Position

MSM WiseFusion

MSM WisePenetration

MSM WiseSteel

Navod na obsluhu

Master M dokumenty

Obj. cisla

) kemp.cc/masterm/manuals

Master M obj. ¢isla

> kemp.cc/masterm/
product-codes

E!—'

OBJEDNAVACIE CiSLO

MSM353G
MSM353GM
MSM355G
MSM355GM
MSM358G
MSM358GM
MSMCTKW
MSMCTKWM
T35A
T25MT
PASMT
P43MT
SP021614
SP801136
SP023803
SP023312
SP801140
HR40
GXR10
MSM80000
MSM70000
MSM90000
MSM40000
MSM50000
MSM60000

3 roky zaruka

Spravte zaru¢nu registraciu

Ykemppi.cc/warranty/com

Master M




Designed for welders

Kemppi je lidrom v oblasti navrhovania zariadeni pre obltkové zvaranie.
Neustalym zdokonalovanim zvaracieho obluka sa snazime zabezpecit stale vyssiu
kvalitu a efektivitu zvarania.

Od spolo¢nosti zaoberajucimi sa priemyselnym zvaranim az po individualnych
profesionalnych zvéracov ponuka Kemppi pokrokové produkty, digitdlne riesenia a
sluzby. Nasim hlavnym cielom je pouzitelnost a spolahlivost nasich vyrobkov.
Disponujeme distribu¢nou sietou vysoko kvalifikovanych partnerov pokryvajicich
viac ako 70 krajin, vdaka comu dokdZeme sluzit klientom lokalne.

Kemppi so sidlom v Lahti vo Finsku zamestnava viac ako 800 $pecialistov na zvaranie
v 17 krajindch a dosahuje prijmy vo vyske 178 miliénov EUR.

www.kemppi.com | @ 0 o o @

@ WELDING

VAW WELDING, s.r.0. - oficidlny distributor KEMPPI
Hlavna 3 - 038 52 Sucany - Slovenska republika
Telefén: +421 901 923 361 « E-mail: welding@vaw.sk « Web: www.vaw.sk





